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Nachfolgend teilen wir Ihnen die Ubersetzungen in den einzelnen
Gingen bei den GUTBROD-Spatenmaschinen mit:

Serie Typ 1. Gang 2. Gang 3. Gang 4, Gang

000  Vva4s z. 21 19 17 15
V 6 S 15 17 19 2
U. 140 170 200 240
V 4 L
V 6 L ss
V6Ls
100 | z g IIjLs z. 28 26 24 22
und 22 24 26 28
200 g
V4N
V 6 N ss U. 137 168 200 237
V 6 N s
V 6 NL
V 6 NLL
V 8 N s
L V 6 NL
300 V 6 NL r z. 21 20 18 16
V8Nsr 16 18 20 21
V 8 NL
V10 N s
Vv 10 N U. 137 168 200 237
L V 6 NLR
ALLGEMEINE GEBRAUCHSANWEISUNG UND WARTUNG <
‘Gelenkwellen- BEFESTIGUNG DER MUTTERSCHRAUBEN NACH DEN ERSTEN 8 ARBEITSSTUNDEN KONTROLLIEREN. %
- KUPPLUNG: : So einstellen, dass sie gleitet, wenn sie einem unvorhergesehenen Hindetnis begegnet. Sollte sie dfter wihrend einer
normalen Arbeti gleiten, die Muttern fester anziehen, so dass die Federn éinen hderen Druck ausiiben.
SCHMIERUNG: Die Cardanwelle und der XKurbeltrieb -.. soliten taglich geschmiert werden. Den Oelstand im Getriebe-
gehéctljse nachpriifen, immer SAE 140 verwerden. Die verbleibenden Teile brauchen Schmieren nach allen 2000 Arbeits-
stunden. .
SPATEN: " DIE SPATENMASCHINE MUSS MIT ROTlERENDéN ‘SPATEN IN DIE ERDE GEFUEHRT WERDEN. Die Spaten, welche aus-

besonderem Stah! hergestelit sind, koennen ohne irgeneine Wartung verbraucht werden. Es ist ratsam, die Festigkeit
der Muttern nachzupriifen.

GANGSCHALTUNG: Sind die verschiedenen Ginge durch die Zahnrader geliefert. Indem man diese auf die jeweilige Art zusammensetzt,
erhalt man 4 Ginge.

z.B.: 1. Gang - man erhilt eine grossklumpige Erde ’ 3. Gang - man erhilt eine halbstaubfdrmige Erde
2. Gang - man erhilt eine klumpige Erde 4. Gang - man erhélt eine staubférmige Erde
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ALLGEME

Gelenkwe
KUPPLUNG:

SCHMIERUNG:

INE GEBRAUCHSANWEISUNG UND WARTUNG . .
1len- BEFESTIGUNG DER MUTTERSCHRAUBEN NACH DEN ERSTEN 8 ARBEITSSTUNDEN KONTROLLIEREN.

So einstellen, dass sie gleitet, wenn sie einem unvorhergesehenen Hindernis begegnet. Solite sie 6fter wihrend einer
normalen Arbeti gleiten. dis Muttern fester anziehen, so dass die Federn einen hderen Druck’ ausiiben.

Die Cardanwelle und der Xurbelirieh soliten tiglich geschmiert werden. Den Oelstand Im Getriebe-
gehiuse nachpriifen, Immer SAE 140 verwerden. Die verbisibenden Teile brauchen Schmieren nach allen 2000 Arbeits- h
stunden.

SPATEN: DIE SPATENMASCHINE MUSS MIT ROTIERENDEN SPATEN IN DIE ERDE GEFUEHRT WERDEN. Die Spaten, welche aus
besonderem Stahl hergestelit sind, koennan ohne irgeneine Wartung verbraucht werden, Es Ist ratsam, die Festigkeit
der Muttern nachzupriifen.

“GANGSCHALTUNG: Sind die verschiedenen Ginge durch die Zahnriider geliefert. Indem man diese auf die jewsilige Art zusammensetzt,
erhilt man 4 Génge.

‘2B 1. Gang - man erhiit eine grosskiumpigs Erde 3. Gang - man erhilt eine halbstaubférmige Erde

2. Gang - man erhilt eine klumpige Erde 4. Gang - man erhiilt eine staubfrmige Erde
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000

000-1

000-2

000-3

000-4

000-5

000-6

000-7

000-8

000-9

000-10
000-11
000-12
000-13
000-14
000-15
000-16
000-17
000-18
000-19
000-20
000-21
000-22
000-23
000-24
000-25
000-26
000-27
000-28
000-29
000-30
000-31
000-32
000-33
000-34
000-35
000-36
000-37
000-38

000-39
000-40
000-41
000-42
000-43
000-44
000-45
000-46
000-47
000-48
000-49
000-50

Spatenmaschinen leichten

Reihe 000 «Special»

TAFEL 1
Antriebsgehéuse
Antriebswelle.

Ritzel und krone Z=7x26
Lager 32208
Ritzeldistanzstiick
Ritzeldistanzstiick
Getriebegehiuse
Einstellmutter

i Deckel des getriebegehauses

Deckel der zapfwelle
Schmetterlingsschraube 8x1.25
Trennscheibe der zahnrader
Blockierungsring E @ 35
Blockierungsring | & 80
Zahnrad Z=21

Zahnrad Z=19

. Zahnrad Z=17

Zahnrad Z=16
Blockierungsring E @ 35
Blockierungsring | @ 72
Lager 6207
Blockierungsring E & 35
Schrauben TCEl 8x20x1,25
Stiftschraube 8x30x1,25
Oelabdichtung 35x52x10 RP
Schraubenbolzen
Cardanwellenbedeckung
Bolzen fir bedeckung
Schraubenbolzen 8x20x1,25
Deckel des wbertragungsgehiuses
Blockierungsplatte
Aufgepresster arm

. Oelabdichtung 63x100x12

Blockierungsring 1 @ 100

. Lager 6309

Kronenhalterung
Distanzstiick
Blockierungsmutter

TAFEL 2
Kompletter kurbelstangenkopf

- Pleuelbolzen

Distanzstiick

Staubschutz

Lager 6006-2rs

Leerer kurbelstangenkopf
Distanzstiick
Blockierungsmutter
Kniestlick Dx oder Sx
Seitendeckel des Kniestiickes
Lager 6013-2rs

Schrauben 8x35x1,25

+000-94

00051

000-52
000-53
000-54
000-55
000-56
000-57
000-58
000-59
000-60
000-61

-000-62

000-63
000-64
000-65
000-66
000-67

000-68
000-69

000-70
000-71
000-72
000-73
000-74
000-75
000-76
000-77
000-78
000-79

2000-80
-+ 000-81
/00082

000-82A
000-83
000-84
000-85
000-86
000-87
000-88
000-89
000-90
000-91
000-92
000-93

-3 =3
alterungsteller
sttes lager
nter teller
ben 12x40x1,25
ben 12x45x1,25
ben 12x45x1,25
ler teller

chse
srungsmutter & 14x2
r @ 14
ichutz
ichutz
zstiick
6202-2rs
lager
zstiick

L 4
ben 20x50x2

fiir Zweipunktanhi gtmg

atenmaschine

der kniescheibe
olzen

heibenstift

neibe
/erbindqusschaft

fungskette
nktanhingunsplatte

12207-2rs

shutz

rungsring + &
nktanhdngunsplatte -+~

TAFEL 5

Splint
Dreipunktanhingungsarm
Bolzen

Armhalteteller
Schrauben 14x45x1.5
Schrauben 14x50x1,5
Schrauben 14x45x1,5
Schrauben 20x50x2
Dreipunktanhdngunsplatte
Bolzen Fig. 90

Schlitten

Schrauben 12x50x1,25
Spatenmaschinenrahmen
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ALLGEMEINE GEBRAUCHSANWEISUNG UND WARTUNG ' . . i

i
. | ' ; ~ BEFESTIGUNG DER MUTTERSCHRAUBEN NACH DEN ERSTEN 8 ARBEITSSTUNDEN KONTROLLIEREN. ‘ .
! clenkwellen o
i KUPPLUNG: So einstellen. dass sie gleitet, wenn sie einem unvorhergesehenen Hindernis begegnet. Sollte sie dfter wihrend einer -
: normalen Arbeti gleiten, die Muttern fester anziehen, so dass die Federn einen hoeren Druck ausiben.
' SCHMIERUNG: Die Cardanwelle und dor Kurbeltrieb . soliten tiglich geschmiert werden. Den Oelstand Im Getriebe-
[ .
! gehz’i(;:se nachprifen. Immer SAE 140 verwerden. Die verbleibenden Teile brauchen Schmieren nach allen 2000 Arbeits-  *
| stunden, . : _
( SPATEN: " DIE SPATENMASCHINE MUSS MIT ROTIERENDEN SPATEN IN DIE ERDE GEFUEHRT WERDEN. Die Spaten, welche aus

i besonderem Stahi hergestellt sind, koennen ohna irgeneine Warlung verbraucht werden. Es ist ratsam, die Festigkeit
. der Muttern nachzuprifen,

i . '
i GANGSCHALTUNG: Sind die verschiedenen Ginge durch die Zahnrider galiafert. indem man diese auf dle jeweiliga Art zusammensetzt,
: - : erhilt than 4 Ginge. :

-

2.B.: 1. Gang - man erhiilt eine grossklumpige Erde ’ 3. Gang - man erhilt eine halbstaubférmige Erde
i 2. Gang - man erhilt eine klumpigs Erde. 4, Gang - man erhilt eine staubfirmige Erde
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buttiod

100

100-1

100-2

100-3

100-4

100-5

100-6

100-7

100-8

100-9

100-10
100-11
100-12
100-13
100-14
100-15
100-16
100-17
100-18
100-19
100-20
100-21
100-22
100-23
100-24
100-25
100-25
100-27
100-28
100-29
100-30
100-31
100-32
100-33

100-34
100-35

100-36
100-37
100-38

100-39
100-40
100-41
100-42
100-43
100-44

100-45
100-46
100-47
100-48
100-49
100-50
100-51
100-52
100-53
100-54
100-55
100-56
100-57
100-58
100-59

Spatenmaschinen
mittleren Reihe 100

TAFEL 1

Antriebsgehduse

Antriebeswelle

Ritzel und krone Z=8x32

Lager 639080

Ritzeldistanzstiick (Distanz ritzel)
Distanzritzel

Getriebegehaduse

Einstellmutter

Deckel des getriebegehéuses
Stiftschraube 8x35x1,25

.Schmetterlingsschraube 8x1,25

Trennschieibe der Zahnrader

_ Blockierungsring E & 35

Blockierungsring | @ 80
Zahnrad Z=28

Zahnrad Z=26

Zahnrad Z=24

Zahnrad Z=22
Blockierungsring E & 35
Blockierungsring | @ 80
Lager 6307

Schrauben TCEl 10x35x1,5
Deckel der zapfwelle
Olabdichtung 35x52x10 RP
Schrauben TCEl 8x20x1,25
Cardanwellenbedeckung
Bolzen fur Bedeckung
Schrauben 8x20x1,25

Deckel des (ibertragunsgehauses
Blockierungsplatte '
Aufgepresster Arm g
Oelabdichtung 70x120x12 RP

Blockierungsring | @& 120
Lager 6311

Kronenhalterung
Distanzstiick
Blockierungsmutter

TAFEL 2

Seitendeckel des Halbkniestiickes
Schrauben 8x35x1,25
Oelabdichtung 45x72x10 RP
Lager 6209 i
Halbkniestiickhalterung
Halbkniestick

TAFEL 3

Seitendeckel des Kniestiickes
Schmiervorrichtung
Oelabdichtung 95x120x10
Lager 16019

Kniesttick

Schrauben 8x40x1,25
Kompletter kurbelstangenkopf
Pleuelbolzen

Staubschutz

Aeussere buchse
Oelabdichtung 52x68x10 RP
Lager 6008

Leerer kurbelstangenkopf
Innere buchse
Blockierungsmutter

10060

100-61
100-62

100-63
100-64

100-65
100-66
100-67
100-68
100-69
100-70
100-71
100-72
100-73
100-74
100-75
100-76

100-77

100-78

100-79
100-80
100-81
100-82
100-83
100-84
100-85
100-86
100-87

100-88
100-89
100-90
100-91
100-92
100-93
100-94
100-95
100-96
100-97
100-98
100-99
100-100

- 100-101

100-102
100-103
100-104

-| Blockierungsring | @& 47

‘Schlitten
“Bolzen

| Splint : Sr

TAFEL 4
Lagerhalterungsteller

Spaten

Schrauben 14x35x1,5 -
Geformter teller ‘
Normaler teller

Schrauben 14x55x1,5

Schrauben 14x55x1,5

Komplettes lager

Lagerachse .
Selbstblockierende Mutter & 20

Staubschutz

Oelabdichtung 32x47x10 RP
Aeussere Buchse

Lager 6204

Leeres lager

Innere buchse

TAFEL 5

Platte fir zweipunktanhingung
des schleppers

Platte flir zweipunktanhdngung
der Spatenmaschinen
Verbindungskette
Hebeverlangerungen

Gabel der kniescheibe
Kniescheibe

Kniescheibenstift

Splint

Gabelbolzen )
Verlangerungen fiir kette
Kettenverbindungsschaft

TAFEL 6
Schiittenteller

- Schrauben 12x45x1,25

Schrauben 12x45x1,25
Schrauben 12x40x1,25
Einstellteller des Schlittens

‘Schrauben 12x40x1,25
Dreipunktanhdngungsarm

Schrauben 18x60x1,5
Armbhalteteller

Schrauben 18x60x1,5
Schrauben 18x60x1,5
Schrauben 20x50x1,5
Dreipunktenhanngunsplatte
Spatenmaschinenrahmen
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ALLGEMEINE GEBRAUCHSANWEISUNG UND WARTUNG , : . !

. . !
GCelenkwellen~ BEFESTIGUNG DER MUTTERSCHRAUBEN NACH DEN ERSTEN 8 ARBEITSSTUNDEN KONTROLLIEREN. H
KUPPLUNG: So einstellen, dass sie gleitet, wenn sie einem unvorhergesehenen Hindernis begegnet. Solite sie éftef wihrend einer

: normalen Arbeti gleiten, die Muttern fester anziehen, s0 dass die Federn einen hderen Druck ausiben.

SCHMIERUNG: Die Cardanwelle und dor Kurbeltricely .. soliten tiglich geschmiert werden. Den Oelstand im. Getriebe-
gehésse nachprifen, Immer SAE 140 verwerden. Die verbleibenden Teile brauchen Schmieren nach allen 2000 Arbeits-  *
stunden, . : :

SPATEN: " DIE SPATENMASCHINE MUSS MIT ROTIERENDEN ‘SPATEN IN DIE ERDE GEFUEHRT WERDEN. Die Spaten, welche sus

besonderem Stahl hergestelit sind, koennen ohne irganeine Wartung verbraucht werden, Es Ist ratsam, die Festigkeit
der Muttern nachzupriifen.

" GANGSCHALTUNG: Sind die verschiedenen Ginge durch die Zahnrdder geliefert. Indem man diese auf die jeweilige Art zusammensetzt,
erhilt man 4 Ginge.

z.B.: 1. Gong - man erhiit eine grosskiumpige Erde ) 3. Gang - man erhilt eine halbstaubférmige Erde
2, Gang\- man erhilt eine klumpige Erde 4. Gang - man erhilt eine staubfdrmige Erde
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Gutrod

200

200-1

200-2

200-3

200-4

200-5

200-6

200-7

200-8

200-9

200-10
200-11
200-12
200-13
200-14
200-15
200-16
200-17
200-18
200-19
200-20
200-21
200-22
200-23
200-24
200-25
200-26
200-27
200-28
200-29
200-30
200-31
200-32
200-33
200-34
200-35
200-36
200-37
200-38

200-39
200-40
200-41
200-42
200-43
200-44

200-45
200-46
200-47
200-48
200-49
200-50
200-51
200-52
200-53
200-54
200-55
200-56
200-57
200-58
200-59

Spatenmaschinen
schweren Reihe 200

TAFEL 1

Antriebsgehiuse
Antriebswelle

Ritzel und Krone Z=8,32
Lager 639080
Ritzeldistanzstiick
Ritzeldistanzstiick
Getriebegehiuse
Einstelimutter

Deckel des getriebegehiuses
Deckel der zapfwelle
Schmetterlingsschraube 8x1,25
Trennscheibe der zahnrader
Blockierungsring E @ 35
Blockierungsring | @ 80
Zahnrad Z=28

Zahnrad Z=26

Zahnrad Z=24

Zahnrad Z=22
Blockierungsring E & 35
Blockiérungsring | @ 80
Lager 6307

Schrauben 10x35x1,5
Stiftschraube 8x35x1,25
Oelabdichtung 35x52x10 RP
Schrauben 8x25x1,25
Cardanwellenbedeckung
Bolzen fir bedeckung
Schrauben 8x20x1,25
Deckel des ubertragungsgehiuses
Blockierungsplatte
Aufgepresster arm
Oelabdichtung 70x120x12 RP
Blockierungsring 1| @ 120
Lager 6311

Kronenhalterung
Distanzstiick
Blockierungsmutter

TAFEL 2

Seitendeckel des halbkniestiickes
Schrauben 8x35x1,25
Oelabdichtung 45x72x10 RP
Lager 6209
Halbniesttickhalterung
Halbkniestiick

TAFEL 3

Seitendeckel des kniestiickes
Schmiervorrichtung
Oelabdichtung 95x120x10 RP
lLager 16019

Kniestiick Dx oder Sx
Schrauben 8x40x1,25
Kompletter kurbelstangenkopf
Pleuelbolzen

Staubschutz

Aeussere buchse
Oelabdichtung 60x85x10 RP
Lager 6209

Leerer kurbelstangenkopf
Innere buchse
Blockierungsmutter

200-60

200-61
200-62
200-63
200-64

20065

200-66
200-67
200-68
200-69
200-70
200-71
200-72
200-73
200-74
200-75
200-76

200-77

200-78

200-79
200-80
200-81
200-82
200-83
200-84
200-85
200-86
200-87

200-88
200-89
200-90
200-91
200-92
200-93
200-94
200-85

z 200-96
20097
. 200-98

200-99

" 200-100

260-1¢1
200-102
200-103

TAFEL 4

Lagerhalterungsteller
Spaten

Schrauben MB 14x60x1,5
Geformter teller
Normaler teller
Schrauben 14x60x1,5
Schrauben 14x60x1,5
Komplettes lager
Lagerachse . N
Selbstblockierende mutter @ 22
Blockierungsring | @ 52
Staubschutz

Oelabdichtung 39x52x10

Aeussere buchse

Lager 6205

Leeres lager

innere buchse

TAFEL 5

Platte fir zweipunktanhingung der
schleppers

Platte fUr zweipunktanhéngung der
Spatenmaschine

Verbindungskette
Hebeverldngerungen

Gabel der kniescheibe
Kniescheibe

Kniescheibenstift

Splint

Gabelbolzen

Verlangerungen fir kette
Kettenverbindungsschaft

TAFEL 6

Schlittenteller

Schrauben 14x60x1,5
Schrauben 14x60x1,5
Schrauben 14x50x1,5
Einstellteller des schlittens

" Schlitten
. Schrauben 14x50x1,5

Bolzen
Dreipunktanhidngungsarm
Splint

i Schrauben 18x70x1,5

Armhalteteller
Schrauben 18x60x1,5
Schrauben 18x60x1,5
Schrauben 20x50x1,5
Dreipunktanhangunsplatte
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ALLGEMEINE GEBRAUCHSANWEISUNG UND WARTUNG ; . i
‘Gelenkwellen- BEFESTIGUNG DER MUTTERSGHRAUBEN NACH DEN ERSTEN 8 ARBEITSSTUNDEN KONTROLLIEREN. L

KUPPLUNG: So einstellen, dass sie gleitet, wenn sie einem unvorhergesehenen Hindernis begegnet. Sollte sie dfter wihrend einer
normalen Arbeti gleiten, die Muttern fester anziehen, so dass die Federn einen hdéeren Druck ausiiben.

SCHMIERUNG: Die Cardanwelle und der Kurbeltrieb -.. soliten taglich geschmiert werden. Den Oelstand im Getriebe-
gehduse nachpriifen. immer SAE 140 verwerden. Die verbleibenden Teile brauchen Schmieren nach allen 2000 Arbeits-
stunden. ’

SPATEN: " DIE SPATENMASCHINE MUSS MIT ROTIERENDEN "SPATEN IN DIE ERDE GEFUEHRT WERDEMN. Die Spaten, welche aus

besonderem Stahl hergestelit sind, koennen ohne irgeneine Wartung verbraucht werden. Es ist ratsam, die Festigkeit
der Muttern rachzupriifen.

GANGSCHALTUNG: Sind die verschiedenen Ginge durch dis Zahnrader geliefert. indem man diese auf die jeweilige Art zusammensetzt,
erhélt man 4 Génge.
z.B.: 1. Gang - man erhalt eine grossklumpige Erde ) 3. Gang - man erhilt eine halbstaubférmige Erde

2. Gang - man erhilt eine klumpige Erde 4. Gang - man erhélt eine staubférmige Erde






SERIE 300

D

TAV. 1





TAV, 2





b

D

49 — PER L'ORDINAZIONE TENERE PRESENTE LA TAVOLA DI

51 —
52 —
57 —

»

»

»

»

RIFERIMENTO.

»

»

»

TAV. 3





TAV. 4

63 — PER L'ORDINAZIONE TENERE PRESENTE LA TAVOLA DI RIFERIMENTO.
64 — » » » » » »





77 — PER L'ORDINAZIONE COMUNICARE IL MODELLO DEL TRATTORE.
78— » » » R » »
80 — » » » » »

V4

TAV. 5





4

95 — PER L'ORDINAZI™=






Gutbrod-Werke GmbH

| Spatenmaschinen '
IR | schweren verstirkten Reihe 300

TAFEL 1 _
300-1 Antriebsgehause ; ' TAFEL 4
3002 Antriebswelle . 300-60 Lagerhalterungsteller
300-3 Ritzel und krone Z=7x26 ) 7 gggg; gpite“b
300-4 Lager 32211 . B - cnrauben 14x60x1,5 4
300-5 Ritzeldistanzstiick | 30063 } Geformter teller '
300-6 Lager 32210 300-64 Normaler Teller )
300-7 Einstellmutter " 300-65 Schrauben 14x60x1,5 :
300-8 Schrauben 8x25x1,25 : ~ 300-66 | Schrauben 14x60x1,5
300-9 Getriebegehiuse 30067} Komplettes lager ' )
300-10 Deckel des Getriebegehduses 30068 | Lagerachse :
200-11 Stiftschraube 8x35x1,25 300-69 . Selbsjcblopkleljende mutter & 22
300-12 Schmetterlingsschraube 8x1,25 ggggg Blockierungsring | & 52
30013 Trennscheibe der zahnrader * | Staubsschutz
300-14 ! Blockierungsring E & 45 232;2 Oelabdichtung 39x52x10
300-15 Blockierungrsing | & 100 300:74 Aeussere buchse
300-16 Zahnrad Z=21 Lager 6205
30017 Zahnrad Z=20 300-75 Leeres Lager
300-18 Zahnrad Z=18 300-76 Innere buchse
300-19 . Zahnrad Z2=16
300-20 Blockierungsring’ E & 45 TAFEL 5
300-21 Blockierungsring | @ 100 300-77 | Platte fiir Zweipunktanhingung
300-22 Lager 6309 . des schleppers
300-23 300-78 | Platte fir Zweipunktanhangung
300-24 Schrauben TCE! 10x40x1,5 der spatenmaschine
300-25 Deckel der zapfwelle 300-79 Verbindungskette
300-26 - Oelabdichtung 45x62x10 RB 300-80 Hebeverldngerungen
300-27 ‘ Cardanwellenbedeckung il 300-81 Gabel der kniescheibe
300-28 - Bolzen fir bedeckung 300-82 Kniescheibe
300-29 Schrauben 8x20x1,25 300-83 Kniescheibenstift
300-29/A Deckel des Ubertragungsgehiuses || 300-84 Splint
300-30 Schraubenbolzen besonderer herstellung: 300-85 Gabelbolzen
300-31 lBlockierungsmutter 300-86 Verlangerungen fiir kette
300-32 i Blockierungsplatte 300-87 Kettenverbindungsschaft
300-33 Aufgepresster arm .
300-34 - QOelabdichtung 88x126x12 R N

: 300-35 .|/ Blockierungsring | @ 125 - TAFEL 6
' 300-36 | ! Lager 6214 || 30088 Schlittenteller
300-36/A°| . Lager 3214 300-89 | Schrauben 14x50x1,5
) 30037 ‘| Kronenhalterung 300-90 Schrauben 14x50x1,5 '
o 300-38 - Distanzstiick . +300-91 Einstellteller des schlittens
300-93 Schrauben 14x50x1,5 '

TAFEL 2 ‘| 30094 :||Schrauben 14x50x1.5
300-39 Seitendeckel des halbkniestiickes 300-95 .} Schlitten
300-40 Schrauben 8x35x1,25 300-96 | 'Splint _ ‘
300-41 Oelabdichtung 45x72x10 300-97 Bolzen i
300-42 Lager 6209 300-98 Schrauben 18x70x1,5
300-43 Halbkniestiichalterung 300-99 Dreipunktanhangungsarm
300-44 Halbkniestiick 300-100 Armhalteteller

300-101 Schrauben 18x70x1,5

TAFEL 3 300-102 Schrauben 18x70x1.5
300-45 Seitendeckel des Kniestiickes 300-103 Armhaltetetier
300-46 Schmiervorrichtung 300-104 Schrauben 18x70x1,5
300-47 Oelabdichtung 95x120x10 300-105 Schrauben 20x65x1,5
300-48 Lager 16019 :300-106 | Dreipunktanhangunsplatte
30049 Kniestlick Dx oder Sx : ‘ Spatenmaschinenrahmen
350-50 Schrauben 8x40x1,5
300-51 Kompletter kurbelstangenkopf
300-52 Pleuelbolzen
300-53 Staubschutz
300-54 Aeussere buchse
300-55 Olabdichtung 60x85x10 RP
300-56 Lager 6209
300-57 Leerer Kurbelstangenkopf
300-58 Innere buchse
300-59 Blockierungsmutter






