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Leeber Kunde!

Wir danken lhnen fur das Vertraven, das Sie durch den Kauf des "Mehrzweckgetriebe T 46"
unserem Fabrikat entgegenbrachten.

Das GUTBROD-TERRA=System ist zur Erleichterung der tuaglichen Arbeiten "Rund ums Haus" von
erfahrenen Konstrukteuren entwickelt worden.Facharbeiter haben die Gerdte in modernster Serien-
fertigung aus allerbestem Material hergestellt.

Leichte Bedienung und vielseitige Verwendbarkeit zeichnen die TERRA-Baureihe ganz besonders aus.

Trotzdem wird die Lebensdauer und stindige Einsatzbereitschaft der Gerdte nicht zuletzt von
richtiger Bedienung und sorgsamer Wartung und Pflege abhidngig sein.

Sie sollten deshalb diese Bedienungsanleitung nicht achtlos beiseite legen, sondern aufmerksam
lesen und alle Hinweise, Anregungen und Tips beachten. Wir sind Uberzeugt, dass |hnen dann
das "Mehrzweckgetriebe T 46" immer gute Dienste leistet.

GUTBROD




TERRA-MEHRZWECKGETRIEBE T 46 - Artikel-Nr.0044.00

Bauweise sowie dusserst ginstige Gangabstufungen (3 Vorwiartsgdange,
1 Ruckwirtsgang) ermisglichen dieses Getriebe in allen Einsatzbe-
reichen als triebradlose Hacke, zu Spatenarbeiten und als Einachs-
schlepper einzusetzen.

Schalthebel - Gangschaltung

Der Handschalthebel (Abb.1) ist mit 2 Befestigungsschrauben so am
Getriebe-Schalthebel zu befestigen, dass der Handschalthebel vom
Getriebe nach aussen absteht.

Die Gidnge sind im "H" Schaltsystem wie folgt angeordnet:

Oben links = Ruckwdrtsgang Oben rechts = 3.Gang
Mittelstellung = Leerlauf
Unten links = 1.Gang Unten rechts = 2.Gang

Differential - Schalthebel

Den Schalthebel "D" (Abb.1) oben auf die Schaltwelle stecken und
mit einer Sechskantschraube befestigen.Am Gewindeende der Sechs-
kantschraube die selbstsichernde Mutter anbringen und festziehen.

WARTUNG UND PFLEGE

Abgesehen vom regelmdssigen O lwechsel ist das Getriebe "T 46"
nahezu wartungsfrei, weil alle beweglichen Teile, wie Réder, Wellen
und Kugellager im Vollslbad laufen.

Obgleich das Getriebe im Werk zu einem ldngeren Probelouf ord-
nungsgemidss mit Getriebes! gefullt wurde, empfiehlt es sich, vor
erstmaliger Benutzung den Qlstand im Getriebe zu kontrollieren.




Hierzu das Getriebe senkrecht aufstellen und die Verschluss-Schraube, die sich oben am Getriebe an der dem Schalthebel
gegeniberliegenden Seite befindet, entfernen. Wenn der Olstand bis an die Unterkante der Einfillsffnung reicht, ist das Ge-
triebe ausreichend und richtig mit Ol gefillt. Fehlendes Ol sofort auffillen!

Nach den ersten 30 Betriebsstunden ist das Gefriebes! zu emeuern. Dazu die Olablass-Schraube — links unten am Getriebe-
boden — entfernen und das Ol auslaufen lassen. Am besten nach Benutzung des Getriebes, weil warmes Ol schneller aus
der Ablasssffnung lduft. Ablass-Schraube wieder anbringen und neues Getriebes! — bei senkrecht stehendem Getriebe — bis

an die Unterkante der Einfillsffnung einfullen. Weitere Olwechsel sind alle 100 Betriebsstunden vorzunehmen.
Olsorte: Getriebesl SAE 90/Hypoid Olmenge: ca. 1,4 Liter
Olwechsel: Erstmals nach 30 Betriebsstunden, donn alle 100 Betriebsstunden.

Olstandskontrolle: Tdglich, mindestens aber einmal wschentlich, vornehmen. Fehlendes Getriebes! immer sofort ergdnzen.

HACKWERKZEUGE
Hacksterne mit Winkelhackmesser (OS 204 und OS 304)

Diese Winkelhackmesser sind bestens geeignet beim Arbeiten im 2.Gang fur grobe Kriumelung und Tiefen-
hackarbeit im Wein- und Obstbau mittelschwerer Bsden. Im 3. Gang fur feine Krumelung und Flachhackarbeit
im Hackfrucht-und Feldgemusebau.

OS 204 Schmalhacksterne haben zur Getriebe-
seite, also nach innen dbgewinkelte
Hackmesser

OS 304 Normalhacksterne sind so ausgefuhrt,
dass abwechselnd nach innen und aus-
sen abgew inkelte Hackmesser montiert

wurden.

Hacksterne mit Spatenmessern (NCD und NCS) fur grobe Krumelung im 1.Arbeitsgang und
zum Unterhacken von Griundiunger. Die Hackarbeit entspricht einer Spatenarbeit und ist
besonders fur Obstanlagen zu empfehlen. (Nicht zum Flachhacken geeignet).




HACKSATZE MIT WINKELMESSER

Es ist empfehlenswert, vor Zusammenbau eines Hacksatzes alle Teile, wie Hacksterne, Zusatznaben und Achsbolzen in der
richtigen Reihenfolge bereitzulegen.

Die bildliche Darstellung dient zur richtigen Zusammensetzung der Hacksidtze, die angegebenen Kurzzeichen und Artikel-
Nummern erleichtern die Bestellung der Teile.

~ . Beschreibung Artikel-Nr. Kurzzeichen
Hacksatz kpl., Arbeitsbreite 18 cm
——Eb[dﬁ{b— 1 Paar Schmalhacksterne 1432.00 Os 204
1 Paar Achsbolzen 0375.01 AB 1
L -
- n Hacksatz kpl., Arbeitsbreite 24 em
1 Paar Normalhacksterne 1433.00 Os 304
e B 1 Paar Achsbolzen 0375.01 AB 1
] Hacksatz kpl., Arbeitsbreite 36 cm
T 1" . 1 Paar Normalhacksterne 1433.00 0Os 304
1 Paar Schmalhacksterne 1432.00 Os 204
L 1 Paar Achsbolzen 0375.02 AB 2
éﬂé 43— 1 Paar Zusatznaben innen 0360.01 ZNI
- Jr- - Hacksatz kpl., Arbeitsbreite 42 cm
1 7 2 Paar Normalhacksterne 1433.00 OsS 304
| | 1 Paar Achsbolzen 0375.02 - AB2
.éﬂ{ ‘éﬂhé— 1 Paar Zusatznaben innen 0360.01 ZNI
<4 - Hacksatz kpl. , Arbeitsbreite 54 cm
[- e R 2 Paar Nomalhacksteme 1433.00 oS 304
| 1 1 Paar Schmalhacksterne 1432.00 Os 204
- @EPE 1 Paar Achsbolzen 0375.02 AB 3
L J L 1 Paar Zusatznaben innen 0360, 01 ZN|
- - 1 Paar Zusatznaben aussen 0360.02 ZNA



Beschreibung
Hacksatz kpl.,Arbeitsbreite 60 cm

3 Paar Normalhacksteme
1 Paar Achsbolzen

1 Paar Zusatznaben innen
1 Paar Zusatznaben aussen

Hacksatz kpl.,Arbeitsbreite 72 cm

3 Paar Normalhacksterne
1 Paar Schmalhacksterne

1 Paar Achsbolzen

1 Paar Zusatznaben innen
2 Paar Zusatznaben aussen

Hacksatz kpl. , Arbeitsbreite 78 cm

4 Paar Normalhacksterne
1 Paar Achsbolzen

1 Paar Zusatznaben innen
2 Paar Zusatznaben aussen

HACKSATZE MIT SPATENMESSER

Hacksatz kpl., Arbeitsbreite 66 cm

1 Paar Doppelhacksterne
1 Paar Achsbolzen

Hacksatz kpl.,Arbeitsbreite 24 cm

1 Paar Doppelhacksterne
1 Paar Zusatzhacksterne
1 Paar Achsbolzen

Artikel=Nr. Kurzzeichen
1433.00 QS 304
0375.03 AB 3
0360. 01 ZN|
0360, 02 ZNA
1433.00 OS 34
1432.00 0Os 204
0375.05 AB 5
0360. 01 ZNI
0360.02 ZNA
1433.00 oS 34
0375.05 AB 5
0360. 01 ZNI
0360.02 ZNA
1430, 01 NCD
1335.04 AG275
1430.01 NCD
1431.00 NCS
1335.05 AG420



Alle Hacksterne sind so zu montieren, dass sich gleichartige Messer eines Hacksternpaares immer sinngemdss gegenuberliegen
(A+A, B+B  C+C usw. Abb2.

Es gibt Hacksterne, die links und solche die rechts an das Getriebe zu montieren sind. Diese Hacksterne lassen sich durch
die Schneidfléchen an den Messerenden unterscheiden. Auf jeden Fall sind ‘die Hacksteme so anzubringen, dass stets die
Schneidfldchen "S" (Abb 2) der Messerenden — in Fahririchtung gesehen — vorn sind und somit bei laufendem Getriebe
zuerst in den Boden eingreifen.

Werden mehrere Hacksterne auf einer Getriebeseite montiert, so ist jeder weitere Hackstern versetzt gegen den vorange-
gangenen anzubringen. Wie in Abb.2 dargestellt, soll das Hackmesser "D" des zweiten Hacksternes in den Lucken der Hack-
messer "A+ B" bzw."H + I" sein, wihrend sich die Hackmesser "A + H" bzw."B+ |" genau gegentberliegen sollten. Nur so

ist ein gleichmdssiger Vorschub des Hacksatzes bei der Arbeit gewohrleustet was gleichzeitig die Fuhrung der TERRA in Reihen-
kulturen erleichtert.

Die Zusatznaben "Z" (Abb.2) haben zur Zusammenfiigung mit den inneren und dusseren Hacksternen an beiden Enden einen
Sechskant. Die Séchskante sind gegeneinander versetzt angeordnet, damit sich die richtige Hackstern-Stellung ergibt.

Achsbolzen (Abb.2). Bei Hacksitzen mit Winkelhackmesser zuerst die Kronenkappe "K" mit dem Sechskant in den Hackstern
stecken. Achsbolzen "L" durch die Hackwerkzeuge fuhren, gut festziehen und durch Einstecken des Ziehsplintes "M" sichern.
Bei Hacksttzen mit Spatenmesser wird zuerst der Achsbolzen in die Getriebehackwelle fest eingeschraubt. Hackstern auf den
Achsbolzen schieben und mit dem Sechskont auf die Getriebehackwelle stecken. Abschluss=Scheibe aussen mit dem Sechskant
in den Hackstern dricken, selbstsichernde Sechskantmutter anbringen und gut anziehen (Abb.3).




HACKWELLEN-SCHUTZHAUBE (Abb.3)

Hackarbeiten durfen nach den Unfallverhitungsvorschriften der Land-
wirtschaftlichen Berufsgenossenschaft nur mit angebautem Hackwellen-
schutz ausgefthrt werden.

Die Hackwellenschutzhaube mit der Aussparung von hinten nach vorn
an das Getriebe stecken, dann die Schutzhaube nach oben driicken.
Vorn werden die Haubenhalter an die Getriebebohrung und hinten an
die Bohrungen der Anhingekupplung angelegt (Abb.3).

Vorn die Sechskantschraube "S$" (Abb.3) durch die Haubenhalter-Boh-
rungen und die Getriebebohrung stecken. Scheibe, Federring und Mutter
anbringen und erst dann fest anziehen, wenn die hinteren Schrauben
angezogen sind.

Hinten die Befestigungsschrauben von aussen durch die Bohrung der Hau-
benhalter und der Anhidngekupplung fuhren, innen Scheibe, Federring
und Mutter anbringen und fest anziehen. Die Distanzsttcke sind gleich-
zeitig mit zu montieren, wenn kein Frontgewichtstréger verwendet wird.
Hackwellenschutzhaube SH 24, Art.Nr. 0454, 0Y fur Hacksatz bis 24 cm
Hackwellenschutzhaube SH 42,Art.Nr.0454.02 fur Hacksatz 36-42 cm
Hackwellenschutzhaube SH 60, Art.Nr.0454.03 fur Hacksatz 54-94 cm

TIEFENREGULIERUNG DER HACKARBEIT (Abb.3)

In der Anhéingekupplung des Getriebes wird der Spornhalter mit Brems-
sporn "BSSH", Artikel-Nr.6084.00 — zur Regulierung der Hacktiefe —
befestigt. Der Spornhalter wird an den Sechskantschrauben so einge-
stellt, dass er bei Freilandbearbeitung Pendelbewegungen in der An-
hingekupplung ausfuhren kann. In Reihenkulturen ~ die eine genaue
Fuhrung des Getriebes bei den Hack- oder Spatenarbeit erfordern —
sind die Sechskantschrauben so einzustellen, dass der Spornhalter fest
und starr mit dem Getriebe verbunden ist. Die gewUnschte Arbeitstiefe




wird durch Hoher- oder Tiefersetzen des Bremsspornes im Spornhalter erreicht. In leichten Bsden
ist der Sporn mit Génsefuss nach unten, in schweren Bsden mit Génsefuss nach oben zu verwenden.

HACKZUBEHOR

Haufelksrper. Zum Hacken und Haufeln in einem Arbeitsgang ist den Hacksdtzen von 18 - 54 cm
Arbeitsbreite anstelle des Bremsspornes lediglich der Haufelksrper "GFH", Artikel-Nr.2401.00
im Bremsspornhalter zu montieren.

Gewichistriager. Auf schweren oder verhdrteten Boden kann das Hackgetriebe zusiitzlich durch
Gewichte belastet werden, um die notwendige Arbeitstiefe der Hackwerkzeuge zu erzielen. Der

Gewichtstrager "SC", Artikel-Nr.1512,00 wird mit 2 Sechskantschrauben vorn am Hackgetriebe
befestigt.

Die Belastungsgewichte "C 1", Artikel-Nr.0511.00 sind mit einer Befestigungsschraube versehen,
die eine Verstellung der Gewichte auf dem Gewichtstriger ermoglicht. Werden die Gewichte
ndher zum Getriebe angebracht, so ist die Belostung auf dem Hacksatz geringer. Am Ende des
Gewichtstrigers festgeschraubte Gewichte haben eine grossere Wirkung auf die Hackarbeit.

Fubrungsrad "RT", Artikel=Nr.1414.00. Zum Fahren auf Wegen und leichterem Wenden an Reihen-
und Zeilenenden wird das Fuhrungsrad am Gewichistrager angebracht.

Seitenschutzscheiben. Beschadigungen der Pflanzen oder Kulturen werden durch die Verwendung
von Seitenschutzscheiben vermieden.Als Abschluss eines Hacksatzes mit Normalhacksternen "NCD-
NCS" sind Seitenschutzscheiben "DP4", Artikel-Nr.1516.00, fur Schmalhacksterne Seitenschutz-
scheiben "DP6", Artikel-Nr.1517.00 zu verwenden.

Die Seitenschutzscheiben sind zwischen dem @usseren Hackstern und der Abschluss=Scheibe des
Achsbolzens einzufiigen.




RADER, BEREIFUNG UND ZUBEHOR

Zum R&umen, Transportieren und fur leichte Pflegearbeiten kann das
"T 46"-Getriebe mit Bereifung 4,00-8 AS, Art.Nr.0312.00 und 1 Paar
Spurteile mit Naobensticken SPU52N, Art.Nr. 0359.02 ausgerustet werden.

Grundsatzlich aber die Rader so anbringen, dass die Profilstollen pfeil-
formig in Fdhririchtung nach vorn gerichtet sind (Abb.4).

Zwischen Getriebe und Rad ist das Nabenstick "N" (Abb.4) zu mon-
tieren (Abb.4).Aussen wird die Kronenkappe "K" (Abb.4) in den Sechs-
kant des Rades eingefugt, dann die Radachse durch Kronenkappe, Rad
und Nabenstick stecken und gut festziehen. Ziehsplint "Z" (Abb.4)
einstecken und damit die Radachse gegen selbsttitiges Lockern sichern.

Zur Erhohung der Zugkraft bei leichten
Pflugarbeiten konnen die Réder mit Eisen=
klappgreifer "CA", Art.Nr.1543.00 qus-

geriustet werden.




Mit der Zugachse, Bereifung 6-12 AS, Art.Nr.0343.00 sowie Spurteilen
SPU52F, Art.Nr.0352.01 wird das Getriebe "T 46" zu einem kleinen
Einachsschlepper (Abb.5).

Zuerst die Bereifung bereitlegen und zwar so, dass die Pfeile auf dem
Reifen in Fahrtrichtung zeigen. Den Nabenflansch von innen mit den
Radbolzen durch die Bohrungen der Speichen des Rades stecken, von
aussen Kugelbundmuttern anbringen und gut festziehen.

Nun zwischen den Rddern und Getriebe die Nabenstiicke einfigen und
von aussen die Radachse durch die Kronenkappe, Radflansch und Na-
benstick stecken und gut festziehen. Ziehsplint "Z" (Abb.5) durch
die Radachse stecken und damit gegen Lockern sichern.

ACHTUNG!

Strassenfohrten nur mit eingeschaltetem Differential ausfuhren, also den
Differential -~ Schalthebel "D" (Abb.1) bis zum Anschlag nach links

dricken.




RADGEWICHTE "SRH", Artikel-Nr.0503.00 fur Bereifung 6-12 AS
(Abb.5a). Werden Bodenbearbeitungen wie Pfligen, Eggen usw.oder
Zugarbeiten (Anhdngerfahren) bzw. Planierarbeiten (Raumschild) mit
dem Hackgetriebe "T 46" ausgefuhrt, bei denen es darauf ankommt,
dass sich die ganze Motorkraft tber das Getriebe und den luftbe-
reiften Radern als Zugkraft auf den Boden Ubertrdgt, sind Belostungs-
gewichte an den Rdadern zu montieren.

GEWICHTSTRAGER mit Belastungsgewicht "GET", Artikel-Nr.0534.0

Beste Pflugarbeit leistet das Getriebe "T 46", wenn vorn am Getriebe der Gewichtstrager mit dem
verstellbaren Belastungsgewicht montiert wird. Das Belastungsgewicht kann ganz vorn oder stufen-
weise und ndher zum Getriebe befestigt werden. In jedem Fall ist das Gewicht dann richtig ange-
bracht, wenn die TERRA — "T 46" mit aufgesetztem Motor und montiertem Pflug — beim Ausheben .o |
‘des Pfluges ungefihr die Waage halt (Abbildung 6). GET




WINKELDREHPFLUG "WDP", Artikel=Nr. 2500.01

In der Anhidngekupplung wird der Winkeldrehpflug (Abb.7) mit dem Stecker
befestigt. Das Rohrgrindel zum Winkeldrehpflug muss in der unteren Bohrung
"B" (Abb.7) im Kopfstick befestigt sein. Die beiden Anschlagschrauben "V"
(Abb.7) des Kopfstickes sind soweit gegen die Pfluganhangekupplung heraus-
zudrehen, dass der Pflug 6=8 mm nach den Seiten pendeln kann. Keinesfalls
die Anschlagschrauben "V" (Abb.7) an der Anhidngekupplung anliegen lassen,
sonst wird die Verbindung vom Pflug zum Getriebe starr. Beim Pfligen wiirde
dadurch die Maschinenfihrung erschwert.

Einstellung des Pflugksrpers. Handgriff nach vorn dricken und Winkeldreh-
pflug zur Seite umschlagen. Der Pflugksrper soll zum Ziehen der ersten
Furche senkrecht zum Boden stehen. Zum Pfligen der zweiten Furche wird
eine andere Einstellung notwendig sein, weil ein Rad des Getriebes auf dem
Feld und das andere Rad in der bereits gezogenen Furche lauft. Grundsatz=
lich gilt : Der Pflugkdrper soll immer senkrecht zum Boden stehen, ganz
gleich, ob das Getriebe senkrecht oder mit Seitenneigung fihrt.

Einstellung der Arbeitstiefe beim Pfligen erfolgt stufenlos mit der 'Hand-
kurbel "L" (Abb.7) und kann wihrend des Pflugens ohne anzuhalten nach-
gestellt werden.

Messersech-Einstellung. Vor jedem Pflugkorper ist ein verstellbares Messer-
sech "U" (Abb.7) angebracht. Auf schweren und verwachsenen Bdden trennt
das Sech den Erdstreifen ab, der anschliessend vom nachfolgenden Pflug-
korper gewendet wird. Die richtige Sech-Einstellung ist ca.30 mm Uber der
Scharspitze. Auf steinigen Boden tiefer stellen, damit sich keine Steine
zwischen Sech und Pflugkdrper verklemmen.




WIE WIRD GEPFLUGT ?

Vor dem Pfligen — mit eingeschaltetem Differentialantrieb — auf die zu pflugende Fidche fahren. Den Differentialantrieb
sperren — Schalthebel "D" (Abb.1) ganz nach rechts dricken. Die erste Furche kann nun gezogen werden. Am Furchenende

den Differentialantrieb einschalten — Schalthebel "D" (Abb.1) ganz nach links dricken — den Pflug mit den Holmen ausheben
und mit der Maschine etwa 1/2 bis 1 Meter weiterfchren.

Pflughandgriff nach vorn driicken und dabei den Winkeldrehpflug umschlagen.Gang zur Ruckwirtsfchrt einschalten, die Maschine
am Fthrungsholm leicht anheben und mit wenig Gas rickwdrts wenden. Vorwirtsgang wieder einlegen, die Maschine in die
Furche einfdhren und den Pflug einsetzen. Differential sperren und die neue Furche ziehen.

Nur bei Beachtung unserer Hinweise ist ein vorteilhaftes Arbeiten und Wenden gewahrleistet. Dabei ist grundsdtzlich zu merken:
Nie unnstig Korperkraft anwenden, sondern die Maschine mit Motorkraft arbeiten lassen.

EGGE "E", Artikel-Nr.2502.00

Am Pfluggrindel kann auch die Egge angebracht werden. Dies hat den
Vorteil, dass mit der Handkurbel "L" (Abb.7) wihrend der Arbeit die
Arbeitstiefe reguliert werden kann. Der Umbau vom Pflug zur Egge ist
einfach und schnell auszufthren. Dazu Splint "N" (Abb.7) und Steck-
¥ bolzen entfernen, den Pflug aus dem Grindel herausziehen. Egge von
hinten in das Grindel einfuhren, den Steckbolzen "M" (Abb.8) anbringen
und mit dem Splint sichern.

- Gute Arbeitsergebnisse erzielt man mit der Egge, wenn die Arbeitstiefe
(Handkurbel "L" Abb.7) richtig eingestellt wird. Die vorderen Eggen-
zinken sollen weniger als die hinteren Zinken in den Boden eingreifen.




HACKKULTIVATOR "HKVR", Artikel-Nr.2662.00

Dieses Gertit kann am Aufnahmerohr des Kopfstickes "KOPS", Artikel-
Nr.2501.01 mit dem Steckbolzen "S" (Abb.?) befestigt werden.

Der Steckbolzen "S" (Abb.9?) ist unten durch Einstecken des Ziehsplintes
gegen Herausfallen zu sichern.

Am verstellbaren Kultivatorrahmen ksnnen entweder 1 Satz Kultivator-
zinken, gefedert (5 Stuck), Kurzzeichen "KZG", Artikel-Nr.2763.00
oder 1 Satz Ginsefuss-Schare 160 mm (5 Stuck), Kurzzeichen "GAF",
Artikel-Nr.2764.00 (Abb.9) befestigt werden.

Arbeitsbreite

Die Einstellung der Arbeitsbreite des Hackkultivators erfolgt an der
Handkurbel "H" (Abb.?) uber die Verstellspindel und ist — auch wihrend
der Arbeit — stufenlos bis 70 cm maglich.

Arbeitstiefe

Eine Stutzrolle am Hackkultivator ermsglicht die Einstellung der Arbeits-
tiefe.

Zusitzlich kann auch eine stufenlose Regulierung der Arbeitstiefe an der Handkurbel "L" (Abb.?) vorgenommen werden, die
sich noch durch die hohere oder tiefere Befestigung der Einzelwerkzeuge ergiinzen ldsst.

Die beiden Anschlagschrauben "V" (Abb.9) des Kopfstickes sind soweit gegen die Anhdngekupplung herauszudrehen und mit

Kontermutter gegen selbsttitige Verdnderung zu sichem, sodass der angebaute Kultivatorrahmen noch 6-8 mm zur Seite pen-
deln kann.

Keinesfalls die Anschlagschrauben "V" (Abb.9) an der Anhingekupplung fest anliegen lassen, sonst wird die Verbindung vom
Hackkultivator zum Getriebe starr. ’

Beim Arbeiten wurde dadurch die Maschinenfihrung erschwert, der Hackkultivator macht dann jede Lenkbewegung des Ge-
triebes mit. Dadurch sind letztlich Pflanzenbeschddigungen in Reihenkulturen unvermeidbar.



RAUMSCHILD "RS 120 T", Artikel-Nr.2422,01

Das Rdaumschild (Abb.10+ 11) leistet im Winter zum Schneerdumen
gute Dienste.Aber auch leichte Planierarbeiten kann man gut mit diesem
Zusatzgertat ausfuhren, zumal das Schild 47 cm hoch und 120cem breit ist.

Vor Montage des Raumschildes sollte das Mehrzweckgetriebe "T 46" wie
zum Pflugen, bei Bereifung 6-12 AS zusdtzlich mit Radgewichten "SRH"
ausgerUstet sein.

Zur Erhshung der Antriebskraft im Winter ksnnen die Bereifungen zu-
sdtzlich mit Schneeketten aqusgeriustet werden.

Bereifung 6-12 AS, Schneeketten 10519, Artikel-Nr.2943.0

Die Raumschild-Halterung "H" (Abb.10) wird vorn am Getriebe mit 3
Befestigungsschrauben angebracht. Im Verstellungssegment "S" (Abb.10)
ist die Befestigungsschraube "B" (Abb.10) so in eine der Bohrungen an-
zubringen, dass sowohl das Getriebe als auch Raumschild senkrecht zum
Boden steht.

Rédumschild=-Verstellung

Den Arretierbtigel "A" (Abb.11) von Hand herunterdricken und das
Raumschild soweit nach links oder rechts schwenken, bis es sich in einer
dieser Stellungen durch den Arretierbolzen wieder verriegeln lasst.

Schleifsohlen-Einstellung

Links und rechts die Schleifsohlen am Raumschild so einstellen, dass die
Unterkante des Rdumschildes 1-2 mm vom Boden dbsteht (Abb.11).

Zur Schleifsohlen-Verstellung die Sechskantschrauben "M" (Abb.11)
—~ links und rechts an den Schleifsohlenhalterungen — lockern, beide
Schleifsohlen gleich hoch einstellen und die Sechskantschrauben wieder
gut festziehen. ’



Belostungsgewichte fur Raumschild

Links und rechts sind hinten am Raumschild Zapfen angebracht, auf die zur Beschwerung des Riumschildes Belastungsgewichte
"C1", Artikel-Nr.0511.00 gesteckt und befestigt werden konnen.

Scheuerleiste

Serienmissig ist das Rdumschild mit einer Stchlscheverleiste ausgerustet. Fur empfindliche Bsden empfehlen wir zusitzlich
die Gummileiste "GL120", Artikel-Nr.2041.05 anzubringen um Bodenschiéden von vornherein zu vermeiden.

FAHREN - TRANSPORTIEREN (Abb.12)

Hervorragende Transportieistungen werden mit dem Mehrzweckgetriebe “"T 46" erzielt, wenn die Rader — ebenfalls wie beim
Pfligen — mit Radgewichten versehen sind. Bei Transportfahrten muss der Differential~Schalthebel "D" (Abb.1) unbedingt auf
Differential, also bis zum Anschlag nach links gestellt werden.

Der luftbereifte Einachsanhdnger mit Bremsanlage und kompletter elektrischer AusrUstung entspricht der StVZO Die zulassige
Anhtingelast von 350 kg darf nicht Uberschritten werden. 4 Obstkisten von 600x400 mm ksnnen bequem auf der Grundfléche
der Pritsche geladen werden. Lichte Masse der Pritsche: 1220x820x360 mm. Beim Betrieb der TERRA — Motor, Getricbe "T 46"

mit Zugachse sowie Einachsanhiinger ~ aquf ffentlichen Strassen, Wegen oder Pldtzen ist eine Betriebserlaubnis sowie Fuhrer-
schein Klasse 4 erforderlich.
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Gutbrod Werke GmbH 6601 Saarbrilicken-Bilibingen



