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’;éfVorberelten~des Kommutrac f:;

”:’;Vorbereltpn der AuBensplndeln

et, ebSanleltung dargelegten'

“""Falls Sie neben den in dieser

,s‘iiAusfuhrungen noch weitere Informatlonen benot1gen empfehlen _ T L
. wir Thnen, sichan Ihren 5.&P Handler zu wenden. Er wird ,}‘Slcherheltsmaﬁnahmen »‘;
thnﬁn alle offenen Fragen, die sich im Zusammenhang pit dem :’WARTUNG uND PFLEGE

' “rinsatz und ‘den Betrleb dss AuBenmahwerkes ergeben beant-..je w~~;s?' o
'f”;;;uorten S ;“}:Grundelnstellung‘T“”'-**'f -

"5Lg Sollten an Ihrem AuBenmahwerk T.,mhfeégé{zifﬁerdéﬁ}mﬁéééﬁ;z
- suchen Sie Thren B & P Handler au stets Original . -
'.YT}J‘B L] P Ersatztelle auf Lager halt. T ”

Schlelfpaste
» \ Schm1erp1an i

B Hydraullkolqualltaten
DIE MECHANIKER IHRES HANDLERS VERSTEHEN IHRE APBEIT S
'ERSTNALIGER ANBAU :

 1{;lIhr B & P Handler wird laufend unterrlchtet um Ihnen 7
i; “den besten Serv1ce ) lelst ST |

©" Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte stets die ot aa o i
. Bestell- Nr “und die Serlen-Nr Ihres AuBenmahyerkes an. ,“A,»- eiten an ommu rac |

1'.<3Hontage der elnzelnen Baugruppen |

' o E ' | k ,' ,f>',}3,‘ ' Probe und D1chtlauf
1te jabe | R o  ”,ﬂA B
- Bia Seltenangaben rechts und lznks sowie die Angaben vorn

- und hinten beziehen sich immer auf die Arbeitsrichtung des .
2 Kommutrac bei angebautem AuBenmihwerk.

i Hartungsmangel und ihre Bese1t1gungfx*’






keine Geuahrlelsfudésansp}uche erhoben uerden.‘5§ ¢‘; '

- Das Auﬁenmahuerk enfspribhtuden Unfallverhutungsvorschrlften Dle nach den

Unfallverhutungsvorschrlften erforderllchen Schutzvorrlchtungen wurden
mitoeliefert. ‘ = : :

,Iransportstellung‘”lr':

Technische Anderungen vdrbehﬁlten."

| Abbildhngen'Und techn.-Déten sind unverbindlich.

Arbeitsstellung
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o et S *=_1];f: .'Lénkbad-der'Zusatzlenkung'einsetzen und durch Federsplint






S T TS SRR R T L
Geserkung: I P Sperre anheben,gnd‘den_sltzllm Uhrzeigersinne um 180 dre- 4

Wir empfehlen, zwecks 1eichteber'Handhébun§‘i SR e S A
{bersetzung 1:1 der Zusatzlenkung, . Vorbersiten des AuBemmihwerkes -

Bestell-hr, 85014

,(éus:Seéeifdéh)uanébeidéhfSpindelnm

R SchutéV§rﬁi¢ﬁfun§en
bein Einsatz des Spindelndhverkes, Aubenmahwerkes, Schnee-  CTLCTTeMe R

schleuder us. B PR

1 ¥'Transport5tellang |
B rechte Seite
2 = Arbeitsstellung S

~o ——
[} i
[To R o]
[ an k. o
— [qe)
~ -3
-3
o






ACHTUNG UNFALLGEFAHR

“Personen von der Méhspindgifférnhalfen.

1 .kaan$borts£é11ung '
2 - Afbéitgs{elluhg'_

C linkesSeite

‘Absperrhéhne in Arbeitss{ellung bringen,
-Beachte:

Durch den Offnungsgrad der Absperrhihne (Bereich
zwischen Transport- und Arbeitsstellung) kann die -
Senk- und Hubgeschwindigkeit der Seitenspindeln
eingestellt werden. - T

'1 .;N§uff§1$t811Un9 ey

Y A ‘ S : a= geéipher{
arbeiten am Spindelmdhwerk siehe Betriebsanleitung. b = frei
| | o o S 2 = Senken - Hebel in der Endstellung belassen

=S CHWINMSTELLUNG






3 = Heben o EE R 1 = Neutralstellung
f e ae g e T 2 = Heckfahrtrichtung
A e limke Spindel = s e 3 « Frontfahrtrichtung
B = rechte Spindel | , . ' 7 : .
- ' R IR - : ‘Wendegetriebe auf Heckfahrtrichtung schalten.
Q Seitenspindeln ablassen.. . ' ' . ‘ '
: Probelauf A ,
Kupplungspedal treten, L V

Schaltgetriebe in Leerlaﬂfsféllbng,*"

Motor anlassen.

1 = Ausgeschaltet
2 = Bingeschaltet
A« frontzapfuelle =~
B =:Heckzapfwelle. . ..

Zapfuellen dinschalten, langsam einkuppeln,






| SACHTUNG R . 1 « Neutralste
- o a-= gesichert

Belm Luriicklassen des Kupplungspedals laufen die- ‘Spindeln b = frei
des Drelsplndelmahwerkes sofort an. - o »2 - Eihschalt(
| 3 = Druckausg.
i AuBenspindeln
B o By i stehen lassen

ACHTUNG

- DREMRICHTUNG |

Spindeln nich
erforderlich.
- | ,E‘leAT

Fur den Mahbe

L ’oza‘]mtdaoaéa

Je nach Besch
1fm. Arbeitsw
indert werden
T S o= Je kleiner de
L ' ' Arbeitsweg.






Csechte; V“’”*f,'7m#¥' TRANSPORT

schnellverstellung der Schnltthohe 31ehe Selte'TZ . , ‘Nach dem E1nsatz Seltensplndeln etwas anheben und kurz frel-
e laufen lassen.
cur__Vermeidung von Unfallen bltte beachten S Spindeln nicht linger Teerlaufen lassen als unbedlngt

a 8leiben beim Finsatz ein oder mehrere Schneldzyllnder plotz- erforderlich.

® i stehen, so ist das Kupplungspedal sofort in die tiefste | s . .. g
Stellung zu driicken und die Zapfwellen sipd durch die lapt« - AuBensplndeln ausschalten (Hlerzu siche Bild )

wellenschalthebel auszuschalten. (Mierzy siehe Bild 8) = ~Kupp1ungspedal in die tlefSte Stellung drucken |
fann erst die Ursache def Stérung suchen. S | %zsz:iilz:eg:rgglﬁaﬂgwillenschalthebel‘ausschalten

Bei Nichtbeachtung dieses Hinweises besteht die Gefahr, daB _Schaltgetrlebe in Leerlaufstellung brlngen

-nach Beseitigung der Verklemmung der (die) Schneldzyllnder ,
wieder anlauft, so daB ein Unfall verursacht werden kann Se1tensp;ndeln bls zum Anschlag Mochhobars”
T o Motor abstellen.

Absperrhahn am llnken und rechten Hydr.-Zylinder in Trans-
portstellung bringen. {Hierzu siehe Bild 4 u, 5)

Schutzvorr;chtungen aus Segelfuch anbringen.

Spefrev1 Bild 3, anheben und den Sitz ntgege dem Uhr-
zelger31nne in Frontfahrtrlchtung drehen, bis dle Sperre

y)

Ao’





WARTUNG ud PFLEGE

| »;GrundeiﬁSiglluﬁgh+f .
Die belden Seltenspxndeln des AuBenmahuerkes werden werk- { »1
sexhg mit emer Schnltthohe von ca. 3 bis 4 cm 991131’9 rt

Q Die Gf‘undelns’cellung nu vor )eder Mahsamm uberpruft und
ggf korrigiert werden. -

VE1nstellen der Schnztthohe (Grundelnstellung)

Dazu erforderllch'
Y Flacheisen 2omn dick ca. 10-20mn lg

»_Mahwerk nit dem Kommutrac auf e1ne ebene Flache'fahren.:wff

Motor abstellen. o DR L e S | , )
4 = | 1 = Untermesser -~ =
2 Flachelsen

'vJe eln Flachelsen llnks und rechts an den auBeren Enden des
;Untermessers unterlegen.

:Seltensplndeln auf dle unterlegten Flacheisen absenken.
‘*.;éDas Untermesser muB fest auf den Flacheisen aufllegen.

v'_”Laufrollan auf BodenschluB bringen und dle 4 Klemmschrauben
- fest an21ehen. o

1 = Klemmschrauben | S T | o o
Seltensplndeln bis kurz iber dem Boden ablassen und je 2 e ”,q-,_f  e ;n’73krv | -
Klemmschrauben links und rechts der Laufrollen losen.yi ‘ ' ’-f-“f'“_n" R






schER H’E«'ITSMAS:S NA H_,MfE‘N@’ N

,Jl

* Die melsten Unfalle werden durch Unachtsamke1t der Betelllgten verursacht Bei der Entwlcklung des Mahwerkes wurde besonders
auf Sicherheit gesehen. Trotz aller Schutzvorrlchtungen ist aber elne geW1sse Achtsamkelt beim Arbelten mit Maschlnen und

Gerdten stets unerlaBlich. SR e . S R U | _ . gﬁf
1. Halten Sle belm Ablassen der Mahsplndeln und belm Elnschalten derselben Personen - vor allem

' , 3 Klnder - von der Maschlne fern

2. Schalten Sle vor Aufsuchen und Beseltlgen von Storungen stets das Mahwerk mlt dem Zapfwellen- .
| schalthebel aus . . ,

B 3;kNehmen 518 kelne Schm1er- und Elnstellarbelten vor, solange der Motor Iauft
4, Setzen Sle vor deu Verlassen des Kommutrac den Motor stlll und schalten Sle d1e Zapfwellen aus,

S O

5. Slchern 318 besonders fur Straﬂenfahrten d1e Mahsp1nde1n in Transportstellung. '

o e

10





Schnellverstellung N : '; i '»65  if Se1tensp1nde1n in der gewunschten Richtung und Hohe ver-
| | | S stellen und durch die Absteckschraube sichern,

b

- Hier wurde eine Verstellmogllchkelt geschaffen, die uahrend :Vor dem Verstellen der Schnltthohe ist es erforderllch dle'
des Einsatzes ein schnelles und lelchtes Verstellen der . ’vorhandene Position zu kennzeichnen, |
Schnitthdh |
chnitthohe ermoglicht. o _ V_Bel der Hohenverstellung ist darauf zu achten, daB die
Schleifkufen: (a Bild 12) den Boden nicht berihren.

Beachte'

Es ist unerlaBlich vor dem Uberpriifen der Grundeinstellung
die Seitenspindeln in die Ausgangsposition zuriickzustellen
und durch die Absteckschraube zu sichern,

© Shmeidgylindor

~ Jedes der 5 Messer des Schneidzylinders muB jeweils durch-
laufend in einem Punkt die Schneide des Untermessers be-

, ruhren. ;
’Dle naturllche Abnutzung macht eln Nachstellen erforderllch.

,ARBEITEN{AM-MAHHERK NUR;BEI'ABGESIELLTEM MDTOR’DURCHFUHRENA!

1 = Lochblech =
2 = Absteckschraube | N?’ﬂ. K n i'lEs 1st zueckmaﬁlg dentSchneldzyllnder nach dem ersten
3« Lagerbolzen | | IR Arbe1tse1nsatz nachzusfellen. S T 6
T orhchen der Schnitthohe | L -
= verringern o o , o . : S - Y

A’

Absteckschraube entfernen; »‘,

12





1 = Klemmschraube / Lagerflansch
2 = Lugschraube

3. Druckscfiraube

Klemmschraube links und rechts leicht lésen.

(Missen unter Spannung bleiben)

Zugschrauben links‘uﬁd_redh{sllﬁséh;"“

J ’Schne1dzy11ndervm1t den Druckschrauben llnks und rechts
-gleichmaBig- daaiﬁntermesser zustellen, "

~16191chzeit1g muB der Schneldzyllnder in Schnlitrlchtung

{mittels kurzem Holzstiel) gedreht werden, um festzustellena
ob alle 5 Messer des Schneldzyllnders das dntermesser
glelchmaﬂlg beruhren.»,.‘

'-;Llegen d1e Nesser. des Schneldzyllnders Zu straff am Unter-
messer an, so sind:

) Die Druckschrauben links und rechts leicht zu losen,

) der: Schnezdzyllnder mittels der Zugschrauben gleich=

maig-von Untermesser abzusetzen.

Dle Splndeln 51nd rlchtlg elngestellt wenn sich der Schneid-
zylinder lelcht ‘aber nicht zu leicht, mittels kurzen Holz-
stiels drehen laBt und Jedes Messer Papler (Zeitungspapier)

mit. einer Stirke von .

0,1 blS 0,2 mm

uber die gesamte Lange sauber schneldet

<&

’.Lﬁppen

1 Ist durch elnfaches Nachstellen ein glelchmaﬁlger Schnelden;

schluB aller 5 Messer des Schneldzyllnders mit dem Unter-
messer: nicht mehr Zu errelchen mussen dle Splndeln gelappt

%

werden, N kR

-DJrchfuhrung wle folgt | :§ |

,A:}Kommutrac auf elne ebene Flache fahren,
f¢fSeltenmahwerke ablassen Motor abstellen.

L2





KCHTUNG

.Versuchs g 1}e den Ruckwartslauf der Hvdrl-Motoren durch
| gvertauschen der Hvdr.-Schlauche an 1hren Verschraubungen zu
- erreichen,

QBeachte. :

‘ 018 Hydr.-!otore sind werkseitig an den Flanschfléchen m1t
roter bzv. mit schwarzer Farbe gekennzeichnet. ’ :
‘Zum Lippen der Sp1ndeln, nach dem Auswechseln der Hydr.-
Motoren, muB sich eine schwarz/rote bzw. eine rot/schwarze '
Farbpaarung ergeben._w

Die Schneldzyllnder mussen zum Lappen rickwarts laufen.

| s . R fSchneldzyllnder nachstellen, u1e unter 'Schneldzyllnder'
1 = Hydr.-Motor: o e ;_'beschrleben, ‘jedoch miissen die Messer der Schneidzylinder
| ~ starker-ayf-das Untermesser drucken. (Splndel laBt sich

2 = Befestigungsschrauben schwerer drehen)

3 = perrhilse e e | o “.Hendegetrlebe in Heckfahrtrlchtung schalten,

Sperrhiilse an den Hydr. -Steckdosen nach oben schieben und

Hydr.-Schlauche nach unten herrausziehen. Frontzapfuelle elnschalten.

Am Hydr.-Motor links und rechts, je 2 BefeStiguhgsschraﬂ{ | 3 1Beachte° :

ben 1Gsen. | | PRSP » ;JReckzapfuelle muB ausgeschaltet sein, um ein T%ockenlaufen .

Linken Hydr.-Motor auf der rechten prndel und rechten Hydr. 'fdes Splndelmahuerkes zu vermeiden. 4‘*

otor auf der linken Spindel montieren. o ACHTUG ~';v4 : - | W

aydr. -Schléuche .mit -den Hydr.fSteckdosen verbinden. o §Q_Adelmahwerk und AuBenmahwerk konnen nlchtﬁzusammen qe-
lagpt werden,:v Il IS R

14





Yotor mlttels Handgas $0 elnstellen, daB d1e !otordrehzahl
bei ca. ; , =

| 500 U/mln
liegt.
Seitenspindeln elnschalten

'@Schlelfpaste mit einem langen Pinsel (am bes‘cen mit einem

zylinders mit gleichem Gerdusch laufen.

Wenn notig, zwischendurch Schneidzylinder nachstellen.

Nach dem Lappen die laufenden Splndeln nit einenm Hasser-
.» strahl auswaschen. -

Lappgrat mit einem Ab11ehste1n senkrecht zur Schneldkante
von allen Messern entfernen.

Schneidzylinder nochmals mit lelchtenwﬂruck auf die Unter-.A ;

messer nachstellen.

Dabei Klemmschrauben def'LagéFfiéhsché niéht:légeh:V
;f[l Schleifpaste

_ 3 -4!}018 erforderliche Schlelfpaste kann selbs{ hergestellt

werden.

Schleifstaub, Kérnung 60 und 80 je zur Halfte mit Schmier-
seife und etwas Hasser zu einer streichfihigen Paste ver-
rihren,

© Beachte ;-
-~ Bestall '-'uf 85025

Handbesen) auf die laufenden Schneldzyllnder auftragen.‘ e

Das Lappen so lange durchfuhren bis alle Hesser des Schneld-'

'2 kg Schlelfstaub 60/80 zur Herstellung der Schleifpaste.

Henn Nachstellen und Lappen keinen Erfolg mehr zeigen,

ii,mussen die Schneldzyllndar und dle Untermesser neu ge-
'schllffen verden. -

_Dlese Arbe1t kann nur in dar Herkstatt Ibres Hindlers =

‘vorgenommen werden.

15





WARTU NG S M A N G £ L

und 1hre Beseltlgung

STGRUN&;_= 

UAR S»A C H E

ABHILFE

Mahschnitt unsauber.'

'Sp1el zwlschen Untermesser und Schne1d-v,‘ j:

zylinder zu groB

Messer des Schneldzyllnders und Untermesser
‘sind stumpf

iFahrgeschwlndigkelt e hoch -

Schneidzylindér nachstellen

Mahspindel lippen

- Langsamer fahren -

Mahspindel klopft -

| Fremder Gegenstand in die- Mahsplndel :
| geraten (Draht, Stein usw. |

Mahspindel lappen

Griiner Belag auf dem
Untermesser

E Schneldkanten stark abgerundet EREE

Mihspindel lappen

Aushebung ist mangelhaft
oder spricht nich

Diise in der Anschlqulatte (A Bild- 23)

Hydr. Anlage undlchf'uder nlcht rlchtig

e1nges el

Dise in den Absperrhahnen der Hubzyllnder -

verstopft ‘

1st verstopft

.

kN Undichtheit ermitteln und beseiticen

Verschraubungen festziehen

i~ Einstellung uberpriifen
' Dﬁse'reinigen (Siehe Bild 14 auf Seite 17)

VerschluBschraube Fedar und Véntiikegel
entfernen (Siche Bild 15 Seite 17)

-1 Diise reinigen

Mahspindel lauft micht

(Druck baut sich nicht auf)

Hydraulikanlage undicht
Zu wenig Hydrauliksl im Behalter

.Diise in der Anschlqulatte (A Bild 28 )

1st verstopft

Undichtheit ermitteln und beseltlgen
1 Hydraullkol nachfullen

VerschluBschraube Feder und Ventilkegel
entfernen (Siehe Bild 15 Seite 17

Diise . reinigen

Héhverk zieht nicht durch

Hydraullkanlage undlcht

Motordrehzahl zu nledrlg

'vUndlchthelt ermltteln und beseltlgen
”,yﬁMotordrehzahl erhohen | »é ,

2
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€

Olstand prifen:

a) Getriebe Pumbehantrieb‘; ffii] 
lwechsel alle .ZOOwQBétriéﬁs?andg@£_ ' |
o: ose90

b) Hydraulik-Ulbehdlter o
Nach den ersten 50 Betriebéstundeﬁ‘Filtérfreinigen.
(lvechsel alle 1500 Bétfiebssfunden; b -»' ‘1
Slqualititen siche untenstehende Tabelle !

pufstellung der Hydraulik-Olqualitaten:

el
s

FROIL SRG 450
ARAL B
BP Eorgol P 20
£SO Esstic N =51
SHELL Tellus 933
SHELL Tegula S 3

rungen von 4,50 ENKLER bei 50° Celsius.
Die Reihenfolge ist rein zufallig.

Die oben aufgefiihrten Hydraulikﬁle’éntsppechénfdqb;Aﬁfqrdggi’ig

*q3
L d

125

-

B o,,ﬂ‘bdu:,‘, “.,Hk;,,.xu& A Umuar, in Richtung .out*(links)
e das Ansohkagbiech 90-03073 -4 am - Sponnstitt ardicgt. ‘
D Ietertcdem mw.;wdamnah S Mad al5 1010 m huven.

: —
A ] -

90-03073 -4

 Schnitt durch das Absperrventii
" in den Schwenkverschr der Hydr.-

Zylinder.

1 « VerschluBschraube

2 « Ventilkegel

3 =Feder %

k4 =Dichtring

" Schnitt durch das Ventil in den
~ AnschluBplatten. '

17





' SCHMIERPLAN

Schmlernlppel reinigen. o _ . -
Die Schmierstellen bei stlllstehenden lotor abschmleren blS an den Lagerstellen sauberes Fett austritt.

Es ist lithiumverseiftes Iehrzweck Abschmlerfatt zu verwenden.
Durchfihrung alle 50 Betrlebsstunden._. - "

7 = nit Abschmierfett
2 - nit 01

18






 ERSTMALIGER ANBAU

Yerinderungen an der Grundsaschine

8 Gewindebohrungen M5 iliRahnehfnachbohrén. S

1 Loch 12 mm P in der Abdeckhaube bei Bedarf nachbohren.-i; N
(Siehe #a® Bild- Nr. 30) ol T

';;}4,Béfestigﬂngsschrauben>an der Ventilverkleidung 18sen.
_i-Vthilverkleidung nach oben abnehmen und nach ob,
. Skizze nacharbeiten.

A .
"






1 » Wegeventilblock, 2 = 80hrungen

4 Befestlgungsschrauben losen und Hydro Hegeventilbldckf*i
nach rechts verschleben

2 Bohrungen 8,5 mm P bei Bedarf nachbohren.

vmlt 20 mkp.- an21ehen.

]gegen Stlftschraubén.austauschen.

2 = Slcherheltsbugel
Je 2 Sechsk. Schrauben M12x25 am S1cherhe1tsbugel reqhts und

1= Kugelbundschrauben

Abdeckkappen entfernen.
Die beiden duBeren Kugelbundschrauben auf }eder Seite
gegen mitgelieferte Kugelbundschrauben austauschen und

e 2 Sechsk Schrauben am Nendegetrlebe auf beiden Selfen

ACHTUNG ! unbedlngt beachtan. ; .

Py
w

Sechskantébhrahben,hacheinander austauschep, n i e gemeinsan.






kéustaus&h vie folgt durchfithren:

JEine Sachskartschraube entferner.

b+;ftschraube nit kur:em Gew1ndeende elnschrauben,
Federring und Uutter aufsetzen. |
Sechskantautter wit 16 mkgy‘anziehqn.

Jetzt die zweite SechskanfSchr?ﬁbe auStauschén;”

Schrauben am Wendegetriebe.

]

Stitzrohr - vorﬁé

Stitzrohr - hinten-

montieren.

Frontzapfwelle

1= Frontzapfuelle, 2= Gelenkwelle
Zum Antrleb des AuBenmahwerkes erforderlich:
(éinschl.ﬁelenkwelle)

Frontzapfwelle

~Bestell-Nr.“85010#

Nach dem Austausch- der Sechskantschrauben dle Stﬁtzrohré

'Hydro&ﬂGQBVeﬁfii a

N






:'Lage der Hydr‘Steckdosen nach der Montage wie auf vorstehen
dem Bild- gezelgt

QHydro-Negeventllblock nit & Sechsk. Schrauben befestigen

1 = Zwischehfcﬁf‘

'Da auf-der linken- Selte zur Befestlgung keine Sechskant-
Huttern verwendet werden konnen, ist anstelle der Sechs-
kantmuttern das-mitgelieferte Klemmblech zu verwenden.

Montage der einzelnen Baugruppen

fVorhandene 3 Zuganker lésen und durch beiliegende, langere

Zuganker austauschen.

’Befestlgungswlnkel und Blockendplatte entfernen

2 Ventllblocke Blockendplatte und Befestlgungswlnkel
schieben.

Die Sechskantmuttern an den Zugankern fest21ehen.

Vormontierte Versohraubungen mlt Hydr Sieckdosen montleren.

2






1. Seltentrager mit Stutzarm; 5.~~ Aufnéhmé~/gsgitén5}m‘

Kronenmutter / Spllntf

2 Hydraullkschlauah wif 3?*i¥,

3 a Hydrauliksteckdoseifkn\ : - Hydraullkschlauche
Yormontierte Seitentrager it Stutzarm ansetzen und oben Begrenzungslasche
und unten mit je 2 Sechskantschrauben N 14. bafestlgen. = Fuhrungszapfen

hydraulikschlauch mit der Hydraullksteckdose verblnden.

o o >wr\>-—s
e

Schelbe / Spllnt

Vormontlerte Splndel in dle Aufnahme des Seitenarmes ein-
schieben und durch Kronenmutter und Splint sichern.
jBegranzungslasche auf den Fiihrungsbolzen auflegen und durch
~Scheibe. und Spllnt 51chern._

 Vormont1ertes Pumpenaggragat wie folgt montleren.

iy
h(d

1 = Zapfwelle

Zapfwelle reinigen und einsprihen [ fetten.
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P mpenaggregat auf d1e Zapfwelle aufsch1eben.

Hierbei ist darauf zu- achten, daB die A Befestlgungsschrau-

ben in dle dafir vorgasehenen 80hrungen elngrelfen..

1 = Sechskantmuttern
2 = Pumpenaggregat

Mit den 4 Sechskantmuttern (zwlschen Kommutrac und Pumpen-
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aggregat) das Pumpenaggregat ausrlchten.

Nach dem Ausrichten Punpenaggregat befestlgen.

1 = Halteplatte
2 - Sechskantschrauben
3 = Sicherheitsbiigsl

Vormontierte Halteplatte mit den ausgetauschten Sechskant-
schrauben am Sicherheitsbigel befestigen.

5Hydrau11kschlauche der Seltansplndeln mit den dafir vorge-

sehenen Hydraullksteckdosen verbinden.

Hydraullkschlauche llnke Selte.





Hydraulikschlauche, rechte Seite.

Hydraulikschliuche verlagsn,

= Halter
2 = Abstandsbuchsen

Hydraullkschlauche durch h Halter mit Abstandsbuchsen

31chern.

Hydraullkdruckschlauch von der Hydrauliksteckdose auf der
linken Seite zur Spindelaushebung auf der rechten Selte,
mit der Schwenkverschraubung am Hubzylinder verschrauben.

1 = Halteblech
2”-'Begfénzungsleuchte ' )
3 = Kabel

Halteblech mit montierter Begrenzungsleu%hte lirks und
rechts montieren. |






M1tge11efertes Kabel in d1e Klemme b des Steckverblnders

(unterhalb des Fahrersitzes,in Motorraum) sinstecken. .
Kabel durch die vorhanderten Bohrungen an der Ventllverklel-g”j,

dung auf der linken Seite und Abdeckhaube auf der rechten o
Seiten fiihren. ‘ : :
Kabel der Begrenzungsleuchten mlt dem Kabel von Klemme 6
verbinden. :

er

.

Ob das Zufuhrkabel der Klemme 6 durch Slcherung 3 abge- j 
sichert ist. -

Probe~ und chhtlauf

_Der Probelauf soll wie folgt durchgefuhrt werden

. Schneidzylinder vom Untermesser frelstellen

Hydr.Oltank mit 13 Liter Hydraulikol fillen.

. Hydr.Probeaushebung der Seltensplndeln

. Hydr.Probelauf der beiden Antriebe.

Nach dem Probelauf 1 Liter Hydraullkol nachfullen

Auf ‘jeden Fall bis zur max. Anzeige des (lmeBstabes. -

. Alle Armaturen und Verschraubungen auf chhthelt prufen,
ggf. nachziehen.

W PN —
R} .

o

7. Ventilverkleidung au.setzen und mit 4 Sechskantschrauben, S

befestigen.
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Alles da...!

Was S1e auch. braucben -~ jedes crsatztel1
ist vorhanden.Vom Federrlng bis zum
Getriebe.Das Lager Ihres Handlers led
laufend nmit Ersatzteilen vefsorgt,damit

keine Engpdsse entstehen.So haben Sie die
GewiBheit,daB Ihre Maschine keine Stunde
ausfallt.






